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SOLDADURA

TRANSFORMADORES Y RECTIFICADORES DE SOLDADURA AL ARCO

TRANSFORMADORES DE SOLDADURA AL ARCO

1. Monofasicos Regulacion Magnética.

2. Transformador.

MINI GAR (PROFESIONAL)

Ref. Tension

Codigo Denominacién ) Caracteristicas

catélogo

08010001 ‘ 52000000 ‘ Nuevo Mini Gar 140 ‘ 220/380 ‘ EN 60974-1 ‘ Ruedas y ventilacion forzada
08010002 ‘ 52100000 ‘ Nuevo Mini Gar 180 ‘ 220/380 ‘ EN 60974-1 ‘ Ruedas y ventilacion forzada

08010003 ‘ 52200100 ‘ Nuevo Mini Gar 250 ‘ 220/380 ‘ EN 60974-1 ‘ Ruedas y ventilacion forzada

CAPACIDAD DE SOLDADURA (ELECTRODOS/HORA)

Cadigo 1,6 mm 2 mm 2,5 mm 3,25 mm 4 mm
01053 | CONT | CONT | 14 \ 10 \ -
03057 | CONT | CONT 40 \ 28 \ 14
03066 | CONT | CONT | CONT | CONT | 38
03068 | CONT | CONT | CONT | CONT | CONT
03060 | CONT | CONT | CONT | 44 | 33

Equipos de soldadura para uso doméstico y semiprofesional (SB100T, S2000BT). Uso profesional (modelos START, S2500BT) /
Protegidos termostaticamente y turboventilados / Para trabajos de bricolaje, reparacion, mantenimiento, etc.

Ref.

catalogo Cadigo Denominacién
08010004 01053 SB - 1000T
08010005 03057 S - 2000BT

08010007 | 03068 & START - 250BT

| 03057 |
08010006 | 03066 | START - 200BT |
| 03068 | |
08010008 | 03060 = S-2500BT |

alime;g?gcsiicg)r?(Vac) REGUEEIR Abszrol;’isd?i(iva) TenSiOk{‘/de;) vacio Prg:giccc?én Dim(elﬂﬁic)mes
230 40- 160A 2+5 48 IP21C | 365x255x260 16
230/400 | 35-180A | 2:62 | 48 | IP21C | 425x255x245 20
230/400 iph | 35-200A | 3+9 | 46/51 | IP21C | 330x300x675 | 395
230/400 iph | 35-250A | 3-123 | 48 | IP21C | 330x300x675 | 41
230/400 1ph | 40-220A | 3+8 | 48 | IP21C | 520x290x420 | 34

Equipados con accesorios: Conjunto pinza portaelectrodos, masa, pantalla soldadora y cepillo piqueta.
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RECTIFICADORES PARA SOLDADURA AL ARCO
1. Monofasico Corriente AC/DC.

PROFESIONAL

Ref.
catélogo

Tension

Cadigo Denominacién ) Caracteristicas

Soldadura con todo tipo de

electrodo y TIG DC. Equipado con
08020001 | 51100000 | GAR AC/DC. 180 | 220/380V | EN 60974-1 | 720 Co o para la soldadura con

electrodos.

2. Trifasicos Corriente Continua.

GAR (INDUSTRIAL)

Ref.
catalogo

Tension

Cadigo Denominacion ) Caracteristicas

Ruedas y ventilacion forzada.
08020002 | 47900100 GAR-3T 220/380 | EN 60974-1 Aplicables a soldadura TIG DC.

Ruedas y ventilacion forzada.

08020003 Aplicables a soldadura TIG DC.

46800000 GAR-4T 220/380 | EN 60974-1

3. Rectificador.

CAPACIDAD DE SOLDADURA (ELECTRODOS/HORA)
1,6 mm 2mm 2,5mm 3,25 mm 4 mm

CONT CONT CONT CONT CONT

Equipo de soldadura de corriente continua, uso profesional / Electrodos basicos y especiales.

Tension Potencia | Tension . : :
Cadigo | Denominacion | alimentacién | Regulacion | Absorbida | en vacio Prglglccceién Dlnw(enqu];(;nes F(’ES)O
(Vac) (Kva) (vda) 9

Ref.

catalogo

08020004 03071 | SC-500 |230/4003ph| 13-450 33 48 IP21C | 920x660x870 | 122

* Sin accesorios.
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SOLDADURA

SISTEMAS MIG-MAG AL HILO / SISTEMAS TIG

SISTEMAS MIG-MAG AL HILO
1. Equipos MIG-MAG para Trabajos de Chapisteria Fina.

DRIVER MIG

Ref. Cadigo Denominacion Norma Caracteristicas

catalogo

Monofésica 230 V. (140 A/20%).
08030001 | 53500000 | DRIVER MIG 1702 EN 60974-1 7 posiciones de regulacion
(gas/no gas)

Trifasica 230/400 V. (150 A/25%).
08030002 7 posiciones de regulacion

(gas/no gas)

43500000 | DRIVER MIG 1803 | EN 60974-1

2. Modelos Profesionales.

GALA MIG (V. COMPACTA)

Ref. catalogo Codigo Denominacién Norma Caracteristicas
EN 60974-1 1 Ph 230V 50/60 Hz (150 A/35%). 7
08030003 53100000 | GALA MIG 1810 EN 60974-5 posiciones de regulacion.

Hilo 0,6 - 0,8 mm
EN 60974-1 | 3 Ph 230/400V 50/60 Hz (190 A/60%).
08030004 46381000 = COMPACT 2500 EN 60974-5 10 posiciones de regulacion.
Hilo 0,6 - 0,8 - 1,0 mm
3 Ph 230/400V 50/60 Hz (230 A/60%).
EN ggg;i:g 10 posiciones de regulacion.
Hilo 0,6 - 0,8 - 1,0 mm

08030005 43800000 | GALA MIG 2600

3. Antorchas Soldadura MIG.

Ref. catadlogo Cadigo Denominacion Longitud (m)
08030006 21500003 Antorcha MIG MAXIMA MX-15 3
08030007 21500004 Antorcha MIG MAXIMA MX-15 4
08030008 22500004 Antorcha MIG MAXIMA MX-25 4
08030009 23600004 Antorcha MIG MAXIMA MX-36 4
08030010 22500002 Antorcha MIG MAXIMA MX-25 2
08030011 23600002 Antorcha MIG MAXIMA MX-36 2
08030020 25100004 Antorcha MIG MAXIMA MX-501 refrigerada 4
08030012 885114M Antorcha MIG 511 refrigerada -

4. Inverter Multiproceso. MIG-MAG, MMAYy TIG.

MULTIMIG

+ Soldadura hilo con y sin gas. Electrodo y TIG (LIFI-ARC).

+ Regulacién sinérgica de la velocidad de hilo segin la potencia seleccionada, dispone de una posi-
cion manual. Ideal para chapas finas y para materiales cémo acero, inoxidable, aluminio, CuSi3, etc.
* Regulacién electronica de Voltaje e Inductancia.

* Selector 2T/ 4T.

» Soldadura por temporizador SPOT.

MULTIMIG 1700

Tension alimentacion: 230 Vac + 15% / Indice de proteccion: IP21C / Arrastre: 2R.

" Factor Factor
Potencia | Mtens | Tension | o oha marcha | Intensidad | Intensidad | C#T€€ | g hilo | Electrodos

Y max en vacio hilo ot 2
absorbida aifiEh vdc 4!(\)/1%%0 Mig;/hzllé\oG al 60% al 100% il utilizable | utilizables

08030013 54023 | 10-160A | 5,7Kva | 16A | 75Vdc | 45%/55% @ 45%/55% | 140A | 100A | 5kg | 0,6-0,8  2-3,25 | 450x225x310 1525
08030014 54019 10-200A 7,3Kva | 20A | 85Vdc  60%/70%  65%[75% | 200A | 180A | 5-18kg | 06-1 | 2-4 | 800x230x880 | 36

Ref.

catalogo Cédigo | Regulacién

Dimensiones

Peso
kg
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5. Equipos Compactos Industriales de Soldadura
por Hilo Continuo MIG-MAG.

SOLMIG

+ Equipos compactos industriales de soldadura por hilo continuo MIG — MAG.

+ Control por microprocesador con los sistemas SOFT-START y BURN-BACK.

+ Rendimientos de un 60% gracias al sistema de ventilacién “Box Pressure System” (BPS).

« |deales para trabajos de carpinteria metalica, construccion, cerrajeria, estructuras metalicas, automocion, etc.

Indice de proteccion: IP21C / Carrete de hilo utilizable: 5 — 15 kg.

PR Potencia ; Tensién Factor ; @ de hilo ; ;
Ref. AT Tension aliment. i 2 : Intensidad f Intensidad | Arrastre P Dimensiones
catalogo Cédigo (Vac) Regulacién Ab(sKo\;g;da max. entrada er(1\>/dacc)lo 46%%% al 100% (R) utl(l:;;k;le (mm)
08030015 | 54016  230+15% | 30-200A | 103 | 40A | 43 | 60%/70% | 120A = 2R | 0,6-08 | 880x415x670 60
08030016 54105 | 230/400=15% | 30-250A | 91 | 32/16A | 36 | 60%/70% 150A | 2R | 0,6-1 | 880x415x670 | 65

08030017 | 54110 | 230/400+15% | 30-300A | 14,7 | 40/20A | 38 | 60%/70% | 180A | 2R | 06-12 880x415x670 | 70

Equipado con conjunto pinza de masa.

SOLMIG DEVANADORA

+ Equipos industriales con devanadora de soldadura por hilo continuo MIG — MAG.

+ Control por microprocesador con los sistemas SOFT-START y BURN-BACK.

+ Rendimientos de un 60% gracias al sistema de ventilacion “Box Pressure System” (BPS).

+ |deales para trabajos de carpinteria metalica, construccion, cerrajeria, estructuras metalicas, automocion, etc.
+ Conexién devanadora 5 m.

Indice de proteccion: IP21C / Carrete de hilo utilizable: 5 — 15 kg.

i Potencia : Tension Factor . . . @ de hilo f .
Ref. - Tension aliment. " . Intensidad f Intensidad | Arrastre i Dimensiones Peso
. Cédigo Regulacion | Absorbida - en vacio marcha utilizable
catélogo 9 (Vac 9 (Kva) max. entrada (Vdc) 40°C/20°C al 100% (R) (mm) (mm) ()]
08030018 | 54018 | 230/400+15% | 30-300A 14,7 40/20A 38 60%/70% 180A 4R 0,6-1,2 880x300x1160 85
08030019 ‘ 54021 ‘ 230/400+15% | 30-350A 17 50/32A ‘ 42 ‘ 60%/70% 210A ‘ 4R ‘ 0,6-1,2 880x300x1160 87

Equipado con conjunto pinza de masa.

SISTEMAS TIG
1. Inverter.

ICONTIG

Los equipos inverter ICONTIG, son la gama tecnol6gicamente més avanzada del mercado e incorporan las
Ultimas novedades electronicas y de disefio, ademas de todas las prestaciones de un equipo TIG profesional
de alta frecuencia (HF).

DUAL DENSITY REINFORCEMENT (DDR): sistema patentado de construccion en bi-material que incorpora
partes de material absorbente en los puntos mas criticos del equipo.

CONTROL DIGITAL: regulacién de rampa de bajada post-gas (ICONTIG 1880HF) y pre-gas, corriente de inicio,
rampa de subida, arco pulsado, arco pulsado de lata frecuencia, rampa de bajada corriente final y post-gas
(ICONTIG 1990HFP).

CONEXION AUTOMATICA DE LOS VENTILADORES: funcionando tnicamente cuando se precisan, aumen-
tando asi, la vida de componentes criticos.

DESCONEXION AUTOMATICA DEL EQUIPO: el equipo se desconecta de forma automética para alargar la
vida util de los componentes.

CONECTABLE A GENERADORES: puede trabajar en condiciones de corriente deficientes como conectado a
prolongadores de cable de corriente y a generadores.

PARA ACERO INOXIDABLE

Factor

marcha Gacion

marcha TIG
40°/20

Tension Intensidad | Intensidad Indice Dimensiones | Peso

al 60% al 100% | proteccion (mm) ()]

Ref.
catalogo

Tensién | Regulacion | Potencia

Cailte EZefeninaaan aliment. | MMA-TIG | Absorbida

MM
101 40°/20°
08040001 04176 | ICON 1880 HF | 230+15% | 10-160A 6,3 58 |35%/50% | 45%/60% 130A 100A IP23C | 320x135x285 | 4,9

45%/60% 140A 100A IP23C ‘320x135x285 ‘ 4,9

08040002 | 04173 | ICON 1990 HFP | 230+15% | 10-160A| 63 | 58 | 35%50%

Equipado con conjunto pinza de masa y maletin.
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SOLDADURA

SISTEMAS TIG / CORTE POR PLASMA / MOTOSOLDADURA

PARA ACERO INOXIDABLE

Ref. | codigo

catélogo

08040003 04190

08040004‘ 04194 ‘ICON 2220 HFP PRO ‘ 230+15%

Denominacion

ICONTIG PRO

Los equipos inverter ICONTIG PRO, son la gama tecnolégicamente mas avanzada del mercado e incor-
poran las Ultimas novedades electrénicas y de disefio, ademas de todas las prestaciones de un equipo
TIG profesional de alta frecuencia (HF).

DUAL DENSITY REINFORCEMENT (DDR): sistema patentado de construccion en bi-material que incor-
pora partes de material absorbente en los puntos mas criticos del equipo.

CONTROL DIGITAL: regulacién de rampa de bajada post-gas (ICONTIG 1880HF) y pre-gas, corriente de
inicio, rampa de subida, arco pulsado, arco pulsado de lata frecuencia, rampa de bajada corriente final y
post- gas (ICONTIG 1990HFP).

CONEXION AUTOMATICA DE LOS VENTILADORES: funcionando Ginicamente cuando se precisan,
aumentando asi, la vida de componentes criticos.

DESCONEXION AUTOMATICA DEL EQUIPO: el equipo se desconecta de forma automatica para alar-
gar la vida Util de los componentes.

CONECTABLE A GENERADORES: puede trabajar en condiciones de corriente deficientes como conec-
tado a prolongadores de cable de corriente y a generadores.

. v . Hz Factor Factor : : i f A
Tensi6on | Regulacién | Potencia | Tension TR ERER Intensidad | Intensidad |  Indice Dimensiones | Peso

aliment. | MMA-TIG | Absorbida | en vacio MMA 40°/20° | TIG 40°/20° al60% | al100% | proteccion (mm) (kg)

ICON 2110 HF PRO |230+15% | 10-200A | 7,3 Kva | 62 Vdc | 60%/80% | 65%/80% | 180A 140A | IP23C | 430x175x325| 7,2

200A ‘ 150A ‘ IP23C ‘430x175x325 7.2

10—200A‘ 7,3 Kva ‘ 62 Vdc ‘ 60%/80% | 65%/80%

Equipo con conjunto pinza de masa y maletin.

CORTE POR PLASMA
1. Electromecanica.

2. Sistema Inverter.

GALA CUT 350K

GAR CUT 550
Ref. catalogo Codigo Tension (V) Corte max (mm) Caracteristicas
08050001 ‘ GAR CUT 550 ‘ 230/400 ‘ 12 ‘ Electromecénica
GAR CUT 350
Ref. catdlogo Cadigo Tension (V) Corte max (mm) Caracteristicas
08050002 | GALA CUT 350 230 12 Sistema inverter
08050003 GALA CUT 350K 230 12 Sistema inverter

GALA CUT 350K: Compresor incorporado / Apto para grupo electrégeno.

GALA CUT 350

3. Antorchas y Recambios.

460

ANTORCHA
Ref. catalogo Codigo Caracteristicas
08050004 P-50 Antorcha para Gar Cut 550
08050005 = PT40 | Antorcha para Gala Cut 350 y Gala Cut 350-K

PT-40




4 5
7
3 6
RECAMBIO ANTORCHA
Ca’;%'g o Caracteristicas Contenido
CABEZAL
1 Porta tobera / 2 Tobera / 3 Tobera larga /
08050006 ANTF(?_SR(():HA 4 Difusor Swirl-Ring / 5 Electrodo / 6 Electrodo largo / 7 Difusor largo ) 3 8
5
CABEZAL 1 Distanciador de 2 puntas / 2 Porta tobera 6 orificios (GALA CUT 350) / 7
08050007 ANTORCHA 2 Porta tobera 4 orificios (GALA CUT 350-K) / 3 Tobera corta (40-A) 4 6
PT-40 /4 Tobera larga / 5 Electrodo corto / 6 Electrodo largo /

7 Distribuidor de gas / 8 Junta torica

PT-40

4. Equipo Monofasico Inverter.

SOLCUT

SOLKUT 25K

Equipos monoféasicos inverter de plasma de corte de alta definicion. Capacidad
de corte de hasta 10 mm. Cebado por arco piloto. El equipo SOLCUT 25K, lleva
el compresor incorporado. Ideales para trabajos de mantenimiento que precisen
gran portabilidad, chapistas, instaladores, etc.

Tension alimentacion: 230 Vac + 10% / Tension en vacio: 460 Vdc / Indice de proteccion: 1P23.

o ; Factor
- Py Regulacion Potencia
Cédigo | Denominacion MMA-TIG | absorbida T;,'}%%e: al 60% al 100% | recomendado

q q » Max - q
Ref. Intensidad | Intensidad | Grosor corte capacidad | Presion de aire Dimensiones Peso
corf

te (mm)

catalogo

Compresor de

aire 420x190x430 ‘ 16

35%/45%

17 A ‘ 13 A ‘ 6 mm ‘ 8 mm ‘

08050008‘ 14004 ‘SOLCUT ZSK‘ 5-25 A ‘ 3,3 Kva
19A ‘ 15A ‘ 8 mm ‘ 10 mm ‘ 3,5-4 BAR ‘120x190><300‘ 9,6

08050009‘ 14005 ‘ SOLCUT 35 ‘ 5-30 A ‘ 3,5 Kva ‘30%/40%

MOTOSOLDADURA

420200 418440

MOTOR HONDA: Vélvulas en cabeza / Disyuntor térmico / Seguridad de aceite / 4 tiempos.
MOTOR RUGGERINI: Diesel / Disyuntor térmico / 4 tiempos / 2 Cilindros.

Potencia | Potencia i ‘o Nivel : :
Ref. Electrodo | Tensién | Consumo | Depdsito P Arranque Dimensiones

Codigo | Alternador max. nom.

catalogo (KVAW) | (KVAMW) max (mm)

(VIHz) (L/H) L)

HONDA GX 270

08060001 420200 SINGHC. | 50/4000 | 4,0/3200 | 325 Rutilo | 220/50 (715’3) 65 99 | 75 | Manual 720x570x600 OHV 272 cc
° 9,0HP / 3.600 rpm
SINCRO - - HONDA GX-620
08060002 420310 FW2300 9/7.400 8/6.800 °Ti32% 23050 (32, 25 - 95 Eléctrico 960x585x600 OHV 620 co
MCD ° ° 20,0 HP / 3.600 rpm
RUGGERINI
400 800 | 380V | 41 .
08060003 | 418440 13/10.400 | 8/6.400 | o & 1280 | 99 | 420 |Eléctrico 1420x750x905 RD-280
AMP-DC Rutiio/Bas 220V | (75%) 27 HE b o
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SOLDADURA

EQUIPOS INVERTER

EQUIPOS INVERTER

Ref.
catalogo

Caracteristicas

08070001
08070002
08070003

Codigo Te[‘\j;é”
ATLANTIC 140 220
‘ ATLANTIC 170 ‘ 220
‘ ATLANTIC 200 ‘ 220

140 A. al 35%
‘ 170 A. al 35%
‘ 200 A. al 35%

Ref.

Tension

Caracteristicas

catalogo

08070004 SPECIAL 1100 220 80 A. al 35% (con accesorios y maletin)
08070005 ‘ SPECIAL 145 ‘ 220 ‘ 155 A. al 35% (con accesorios y maletin)
08070006 ‘ SPECIAL 175 ‘ 220 ‘ 160 A. al 60% (con accesorios y maletin)
Cag?é'g ® Caodigo Te?\%é” Caracteristicas

160 A. al 35% TIG

08070007 GALA 1600 GE 230 Electrodo / Tig cebado LIFT ARC
Apto para grupo electrégeno

160 A. al 35% TIG

08070008  GALA 1600 GE TIG 230 Secitedly 11 esbege Al

FRECUENCIA y LIFT ARC
Apto para grupo electrégeno

Ref.

catalogo

Tension

W)

Caracteristicas

200 A. al 40%

08070009 GALA 2000 GE 230 Electrodo Tig cebado LIFT ARC
Apto para grupo electrégeno
cag?gg o Cédigo Caracteristicas
08070010 ‘ GALA ELECTRONICS 151T ‘ 140 A. al 35%

Ref.

catalogo

Caracteristicas

462

08070011

TRANSPOCKET 1500

140 A. al 35%




COTT

* Los equipos inverter COTT presentan un disefio compacto e innovador.

+ Equipado con los sistemas: ANTI-STICK y ARC-FORCE.

+ Adecuado para electrodos de: rutilo basico, acero inoxidable y hierro fundido.
+ Suelda los materiales: acero, acero inoxidable y hierro fundido.

« Para trabajos de: reparacion, mantenimiento, instalacion, etc.

CAPACIDAD DE SOLDADURA (ELECTRODOS/HORA)

Cadigo 1,6 mm 2 mm 2,5 mm 3,25 mm 4 mm
04135 CONT CONT 42 15 -
04136 | CONT  CONT |  CONT | 30 \ -
04137 | CONT | CONT |  CONT | 35 \ 10

el | G900 | Dorombacin | Teriin, | Recuectn | Foend, | Tonsion | Pl marhe | mrcidn | aredad | indes, | Dimensioes

08070022 04135 COTT 135 | 230Vac+15% | 10-110A | 2,9Kva 60Vdc 35%/45% 80A 50A P23 120x230x255 | 3,5
08070023 ‘ 04136 ‘ COTT 145 ‘ 230Vac+15% | 10-130A ‘ 3,7Kva ‘ 60Vdc ‘ 35%/45% ‘ 100A ‘ 70A ‘ P23 ‘ 120x230x255 ‘ 35
08070024 ‘04137‘ COTT 155 ‘ 230Vac+15% | 10-150A ‘ 4,5Kva ‘ 60Vdc ‘ 35%/45% ‘ 110A ‘ 80A ‘ P23 ‘ 120x230x255 ‘ 3,5

Equipados con accesorios: Conjunto pinza portaelectrodos, masa y maletin.

STYLY STYL PRO

La gama de equipos inverter STYL y STYL PRO, son equipos robustos de
hasta 200 amperes. Gracias a su exclusivo sistema de ventilacién doble, se
consigue un rendimiento de un 30% mas. STYL PRO protegido para traba-
jos con generador. Equipado con los sistemas: ANTI-STICK, ARC-FORCE y
LIFT-ARC. Adecuado para electrodos de: rutilo basico, acero inoxidable, hie-
rro fundido y aluminio y celulésicos (STYL 187 CEL). Suelda los materiales:
acero, acero inoxidable y hierro fundido. Para trabajos de: reparacion, mante-
nimiento industrial, construcciones metélicas, etc.

CAPACIDAD DE SOLDADURA (ELECTRODOS/HORA)

Cadigo 1,6 mm 2 mm 2,5 mm 3,25 mm 4 mm 5mm
04104 | CONT | CONT | CONT 40 6 -
04105 | CONT | CONT | CONT | 45 | 10 | -
04106 | CONT | CONT | CONT | CONT | 20 | -
04118 | CONT | CONT | CONT 45 10 -
I N N N N R
04132 | CONT | CONT | CONT | CONT | CONT | 22

A . q fa Factor Factor : : i q f
Tension Regulacion | Potencia | Tension ATErEE e Intensidad | Intensidad | Indice Dimensiones | Peso

alimentacién | MMA-TIG | absorbida | en vacio MMA 40°/20° | TIG 40°/20° al 60% | al 100% | proteccién (mm) (kg)

Ref. Codigo | Denominacion

catalogo

08070025 04104 | STYL 165 | 230Vac+15% | 10-140A | 4,8Kva | 80Vdc | 45%/55% | 50%/60% | 120A 95A IP21 | 306x115x225 | 4

08070026 04105 | STYL175 | 230Vac+15% 10-150A | 52Kva | 80Vdc | 45%/55% & 50%/60% | 130A | 100A | IP21 |305x116x225 4
08070027 | 04106 = STYL 185 | 230Vac:15%  10-160A 57Kva | 80Vdc = 45%/55% | 50%/60% | 140A | 100A | IP21 | 305x115x225 4
08070028 | 04118 | STYL 187CEL | 230Vac+15%  10-150A | 52Kva | 90Vdc | 45%/55% | 50%/60% | 130A | 100A | IP21 |305x115x225 4
08070029 | 04131 | STYL 195PRO | 230Vac+15% | 10-180A | 6,2Kva | 80Vdc | 60%/70% | 65%/75% & 180A | 130A | IP21 380x116x225 7.5
08070030 04132 | STYL205PRO | 230Vac+15%  10-200A | 7,3Kva  80Vdc | 60%/70% | 65%/75% & 200A | 140A | IP21 | 380x115x225| 7,5

Equipados con accesorios: Conjunto pinza portaelectrodos, masa y maletin. TIG (opcional).
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ICON

Ref.

catalogo

08070031

08070032‘ 04179 ‘ ICON 1850 ‘230Vac115%
08070033‘ 04180 ‘ ICON 1870CEL ‘ 230Vac+15%
08070034‘ 04181 ‘ICON 1890VRD ‘230Vac115%

Cadigo

04178

SOLDADURA

EQUIPOS INVERTER / ASPIRADORES DE HUMOS / ACCESORIOS SOLDADURA ELECTRICA

Denominacion

ICON 1750

Tension
alimentacion

230Vac+15%

ICON E ICON PRO

Los equipos inverter ICON, son la gama tecnoldgicamente més avanzada del mercado e incor-
poran las ultimas novedades electrénicas y de disefio.

DUAL DENSITY REINFORCEMENT (DDR): Sistema patentado de construccion en bi-material
que incorpora partes de material absorbente en los puntos mas criticos del equipo.
CONEXION AUTOMATICA DE LOS VENTILADORES: Funcionando tnicamente cuando se
precisan, aumentando asi, la vida de componentes criticos.

DESCONEXION AUTOMATICA DEL EQUIPO: El equipo se desconecta de forma automatica
para alargar la vida util de los componentes.

CONECTABLE A GENERADORES: Puede trabajar en condiciones de corriente deficientes
como conectado a prolongadores de cable de corriente y a generadores.

Equipado con los sistemas: ANTI-STICK, ARC-FORCE y LIFT-ARC. Adecuado para electrodos
de: rutilo basico, acero inoxidable, hierro fundido y aluminio y celuldsicos (ICON 1870 CEL).
Suelda los materiales: acero, acero inoxidable y hierro fundido. Para trabajos de: reparacion,
mantenimiento industrial, construcciones metalicas, etc.

CAPACIDAD DE SOLDADURA (ELECTRODOS/HORA)

Cadigo 1,6 mm 2 mm 2,5 mm 3,25 mm 4 mm
04178 | CONT | CONT | CONT | 45 \ 10
04179 | CONT | CONT | CONT |  CONT | 20
04180 | CONT | CONT | CONT 45 \ 10
04181 | CONT | CONT | CONT | CONT | 20

Factor Factor . B A q .
T R Intensidad | Intensidad |  Indice Dimensiones | Peso

MMA 40°/20° | TIG 40°/20° | @ 60% | al 100% | proteccion (mm) ()]

Regulacién | Potencia | Tension
MMA-TIG | absorbida | en vacio

10-150A | 6,0 Kva | 58 Vdc | 35%/60% |40%/60% | 130A | 100A | IP23C |320x135x285 4,5

10-160A ‘ 6,3 Kva ‘ 58 Vdc ‘ 35%/60% ‘40%/60% 140A ‘ 100A ‘ IP23C ‘320x135x285‘ 4,5
10-150A ‘ 6,0 Kva ‘ 70 Vdc ‘ 30%60% ‘35%/60% 130A ‘ 100A ‘ IP23C ‘320x135x285‘ 4,5
10-160A ‘ 6,3 Kva ‘ 58 Vdc ‘ 35%/60% ‘40%/60% 140A ‘ 100A ‘ IP23C ‘320)(135)(285‘ 4,5

Equipados con accesorios: Conjunto pinza portaelectrodos, masa y maletin. Tig (opcional).

ICON PRO

Ref.
catalogo

08070035

08070036

08070037

08070038

Cadigo

04184

04191

04193

04192

Denominacion

ICON 1950
PRO
ICON 2050
PRO
ICON 1970
PRO CEL

ICON 2060
PRO VRD

Tension
alimentacion

230Vac+15%

230Vac+15%

230Vac+15%

230Vac+15%

CAPACIDAD DE SOLDADURA (ELECTRODOS/HORA)

1,6 mm 2,5 mm 3,25 mm
04184 | CONT | CONT | CONT | CONT 48 -
04191 | CONT | CONT | CONT | CONT | CONT | 22
04193 | CONT | CONT | CONT | CONT | 48 | -
04192 | CONT | CONT | CONT | CONT | CONT | 22

> : i Factor Factor " " : f :
Regulacion | Potencia | Tension TR TR Intensidad | Intensidad Indice Dimensiones

MMA-TIG | absorbida | en vacio MMA 40°/20° | TIG 40°/20° al 60% al 100% | proteccion (mm)

10-180A | 6,9Kva | 62Vdc | 60%/80% 65%/80%  180A 130A IP23C | 430x175x325 | 7,2

10-200A  7,2Kva | 62Vdc | 60%/80% 65%/80%  200A 140A IP23C | 430x175x325 | 7,2

10-180A | 6,9Kva | 68Vdc | 60%/80% 65%/80%  180A 130A IP23C | 430x175x325 | 7,2

10-200A  7,2Kva | 62Vdc | 60%80% 65%/80%  200A 140A IP23C | 430x175x325 | 7,2

Equipados con accesorios: Conjunto pinza portaelectrodos, masa y maletin.
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1. Antorchas Soldadura TIG.

@ atRél?gg ® Caracteristicas Lo?r%i)tud
08070012 Antorcha Tig XT-17V 4
08070013 Antorcha Tig XT-17V 8
08070014 Antorcha Tig XT-17E 4
08070015 Antorcha Tig XT-17E 8
08070016 Antorcha Tig XT-17E EURO 4
08070017 Antorcha Tig XT-26V 4
08070018 Antorcha Tig XT-26V 8
08070019 Antorcha Tig XT-26E 4
08070020 Antorcha Tig XT-26E 8
08070021 Antorcha Tig XT-26E EURO 4

ASPIRADORES DE HUMOS

Ref. Caracteristicas

catélogo

Aspirador moévil de humos de
08080001 7603001000 | Desechable 15 soldadura PHV

Ref. Brazos

flexibles Caracteristicas

Cadigo

catalogo

Aspirador mévil de humos de
08080002 7025100000 Desechable |3 0 4 metros soldadura MFD

1. Accesorios para Aspirador PHV.

Ref.

catalogo Cadigo Descripcion
08080003 7900060020 Tubo de extraccion EN-20
08080004 ‘ 7900060010 ‘ Tubo de extraccion EN-40

ACCESORIOS DE SOLDADURA ELECTRICA
1. Pinzas Portaelectrodos.

Ref.

catalogo Cédigo Caracteristicas
08090001 68500000 Pinza protegida (200 A), abierta
08090002 = 67000000 Pinza protegida (400 A), cerrada
08090003 ‘ 67100000 ‘ Pinza protegida (400 A), abierta
08090004 ‘ 68600000 ‘ Pinza protegida (500 A), cerrada (mod. Fuerte)
08090005 ‘ 68200000 ‘ Pinza protegida (500 A), abierta (mod. Gigante)
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SOLDADURA

2. Tomas de Masa.

Ref.
catélogo

08090006
08090007
08090008

Codigo
67300020

67300000
67300500

ACCESORIOS SOLDADURA ELECTRICA / SOLDADURA OXIACETILENICA

Caracteristicas

Masa modelo MICRO
Masa modelo NORMAL (cincada)
Masa modelo 500 (cincada)

Ref.
catalogo

Cédigo

Caracteristicas

08090009 68000000 Masa modelo MINI, fijacién por tornillo

08090010 ‘ 68100000 ‘ Masa modelo GAR, fijacién por tornillo
catRé\(Ieggo Cadigo Caracteristicas

08090011 ‘ 67400010 ‘ Piqueta de acero templado reforzada

3. Empalmes para Cables Solda.

4. Conectores para Maquinas.

Ref.
catélogo

08090013
08090014
08090015
08090016
08090017
08090018
08090019
08090020

Codigo
60400000
58416328
60500000
47716036
60600000
60700000
60800000
60900000

Caracteristicas

Empalme rapido 10-25 (hembra)
Empalme rapido 10-25 (macho)
Empalme répido 35-50 (hembra)
Empalme répido 35-50 (macho)
Empalme réapido 50-70 (hembra)
Empalme rapido 50-70 (macho)
Empalme rapido 70-95 (hembra)
Empalme rapido 70-95 (macho)

Ref.

catalogo Cédigo
08090021 58416024

08090022 ‘ 47716035 ‘

Caracteristicas

Conector hembra 10-25

Conector hembra 35-50

5. Cables Conductores Recubiertos Acrilicos.

(PINZA Y MASA)
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Ref.

catalogo
08090023
08090024
08090025
08090026
08090027

Cédigo
130042
130044
130045
130047
130048

Caracteristicas

Cable acrilico, 1 x 16 mm? (hasta 130 A)
Cable acrilico, 1 x 25 mm? (hasta 230 A)
Cabile acrilico, 1 x 35 mm? (hasta 300 A)
Cable acrilico, 1 x 50 mm? (hasta 350 A)
Cable acrilico, 1 x 70 mm? (hasta 400 A)




SOLDADURA OXIACETILENICA
1. Estuches.

Compuesto de:
Mango / Ocho lanzas intercambiables / Dispositivo de corte / Juego de boquillas de corte
(4 exteriores y 8 interiores) / Carro cortador / Anillo carro cortador / Estuche de plastico.

Ref; Denominacion Caracteristicas

catalogo

08100001 10300500 Estuche 300 Para soldar hasta 30 mm y cortar hasta 300 mm

Compuesto de:
Estuche 300 / Manorreductor normal de oxigeno / Manorreductor normal de acetileno / Valvula
seguridad de oxigeno / Valvula seguridad de acetileno / Estuche de plastico.

Ref.
catalogo

Cadigo Denominacién Caracteristicas

08100002 10300600 UNIVERSAL 300 Conjunto para soldadura

Compuesto de:
Mango / Cinco lanzas intercambiables / Dispositivo de corte / Juego de boquillas (3 exteriores y
5 interiores) / Carro cortador / Anillo carro cortador / Estuche de plastico.

Rt Denominacion Caracteristicas

catalogo

08100003 10400500 Estuche 100 Para soldar hasta 9 mm y cortar hasta 100 mm

Compuesto de:
Estuche 100 / Manorreductor normal de oxigeno / Manorreductor normal de acetileno / Valvula
seguridad de oxigeno / Valvula seguridad de acetileno / Estuche de plastico.

Ref. Cadigo Denominacion Caracteristicas

catalogo

08100004 10400600 Utilitario 100 Conjunto para soldadura

MANGO UNIVERSAL

catRél?ggo Cédigo Caracteristicas
08100005 ‘ 70200100 ‘ Mango universal (rosca izquierda)

TORNILLO / TAPON ACOPLAMIENTO

cagle(fig o Caracteristicas
08100006 70201011 Tornillo acoplamiento
08100007 70205012 Tapodn acoplamiento
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SOLDADURA

SOLDADURA OXIACETILENICA

468

TUERCA ENTRADA

Ref. catalogo

Cédigo

Caracteristicas

08100008 70211017 Tuerca entrada 1/4” oxigeno

08100009 ‘ 70211021 Tuerca entrada 3/8” acetileno izquierda
RACOR ENTRADA OXiGENO

Ref. catalogo Cadigo Caracteristicas

08100010 ‘ 70211018 Racor entrada oxigeno

08100011 ‘ 70211020 Racor entrada acetileno

LANZAS PARA SOLDAR (COMPLETAS)

Ref. catalogo Cadigo Caracteristicas N° de I/h
08100012 70400000 Num. 0, consumo acetileno 75
08100013 70400100 Num. 1, consumo acetileno 150
08100014 70400200 Num. 2, consumo acetileno 300
08100015 70400300 NUm. 3, consumo acetileno 500
08100016 70400400 NUm. 4, consumo acetileno 750
08100017 70400500 NUm. 5, consumo acetileno 1.200
08100018 70400600 Num. 6, consumo acetileno 1.700
08100019 70400700 NUm. 7, consumo acetileno 2.500
BOQUILLAS PARA LANZAS DE SOLDAR (SUELTAS)
Ref. catalogo Cadigo Caracteristicas N° de I/h
08100020 70419001 NUm. 0, consumo acetileno 75
08100021 70419101 Num. 1, consumo acetileno 150
08100022 70419201 Num. 2, consumo acetileno 300
08100023 70419301 NUm. 3, consumo acetileno 500
08100024 70419401 Num. 4, consumo acetileno 750
08100025 70419501 Num. 5, consumo acetileno 1.200
08100026 70419601 NUm. 6, consumo acetileno 1.700
08100027 70419701 NUm. 7, consumo acetileno 2.500

DISPOSITIVO CORTE (SIN BOQUILLAS)

Ref. catadlogo

08100028

70100000

Caracteristicas

Dispositivo de corte sin boquillas

BOQUILLAS EXTERIORES DE CORTE

Ref. catalogo

08100029
08100030 |
08100031 |
08100032 |

Cédigo
70119101P
70119102P
70119103P
70119104P

Caracteristicas

Num. 1, espesor a cortar 2-10 mm
Num. 2, espesor a cortar 10-25 mm

Num. 3, espesor a cortar 25-30 / 30-50 / 50-100 mm
NUm. 4, espesor a cortar 100-150 / 150-200 / 200-300 mm

BOQUILLAS INTERIORES DE CORTE

Ref. catalogo
08100033
08100034
08100035
08100036
08100037
08100038
08100039
08100040

Caédigo
70119201P
70119202P
70119203P
70119204P
70119205P
70119206P
70119207P
70119208P

Caracteristicas

Num. 1, espesor a cortar 2-10 mm
NUm. 2, espesor a cortar 10-25 mm
NUm. 3, espesor a cortar 25-30 mm
NUm. 4, espesor a cortar 30-50 mm
Num. 5, espesor a cortar 50-100 mm

NUm. 6, espesor a cortar 100-150 mm
NuUm. 7, espesor a cortar 150-200 mm
NUm. 8, espesor a cortar 200-300 mm




2. Soplete Soldador y Cortador “Minor” / ISO 5172.

SOPLETE SOLDADOR

Ref. catalogo Codigo Caracteristicas
08100041 10500000 Soplete soldador con 6 boquillas y cruceta.
08100042 \ 10500100 \ Soplete soldador sin boquillas ni cruceta.

LANZA SOPLETE SOLDADOR

Ref. catalogo Caédigo Caracteristicas

08100043 10502015 Lanza Soplete Soldador
CRUCETA

Ref. catadlogo Cadigo Caracteristicas

08100044 ‘ 10505002 ‘ Cruceta portaboquillas y de apriete

BOQUILLAS PARA SOPLETE SOLDADOR

Ref. catadlogo Cadigo Caracteristicas

08100045 = 10501117P NGm. 1, consumo 50 I/h
08100046 = 10501217P | Nam. 2, consumo 70 I/h
08100047 | 10501317P | Nam. 3, consumo 100 I/h
08100048 ~ 10501417P | Num. 4, consumo 140 I/h
08100049 | 10501517P | Nam. 5, consumo 200 I/h
08100050 = 10501617P | Nam. 6, consumo 400 I/h

DISPOSITIVO DE CORTE
Ref. catalogo Cadigo Caracteristicas

08100051 ‘ 10100150 ‘ Dispositivo de corte, con carro y boquilla n® 2.

BOQUILLAS DE CORTE

Ref. catalogo Cédigo Caracteristicas

08100052 70600501 NUm. 1, espesor a cortar 3-13 mm

08100053 70600502 | Num. 2, espesor a cortar 13-25 mm

08100054 \ 70600503 \ Num. 3, espesor a cortar 25-75 mm
CARRO CORTADOR

Ref. catdlogo Cadigo Caracteristicas

08100055 70600600 Carro cortador

3. Soplete Cortador “Optimus” / ISO 5172.

SOPLETE CORTADOR

Ref. catalogo Caodigo Caracteristicas

08100056 71400000 Soplete cortador OPTIMUS, con boquillas y carro
08100057 ‘ 71400010 ‘ Soplete cortador OPTIMUS, sin boquillas ni carro
08100058 | 71401000 |  Soplete cortador OPTIMUS, sin boquillas ni carro (1 m)

BOQUILLAS PARA CORTADOR OPTIMUS

Ref. catalogo Codigo Caracteristicas

08100059 71400201P Num. 1, espesor de corte 4-9 mm
08100060 =~ 71400202P | Ndm. 2, espesor de corte 9-25 mm
08100061 \ 71400203P \ Num. 3, espesor de corte 25-50 mm
08100062 \ 71400204P \ Num. 4, espesor de corte 50-75 mm
08100063 ‘ 71400205P ‘ Num. 5, espesor de corte 75-150 mm
08100064 \ 71400206P \ Num. 6, espesor de corte 150-200 mm
08100065 | 71400207P | Nam. 7, espesor de corte 200-300 mm
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SOLDADURA

MANORREDUCTORES / SOLDADURA AEROBUTANICA

MANORREDUCTORES
1. Modelos en 3000.

Ref. catadlogo Cadigo Caracteristicas
08110008 | 39000000 OXIGENO. 400 bar y 16 bar/Psi, 15 m¥h
08110009 = 39300000 | BUTANO. Manémetro 2,5 bar y 1 m¢h
08110010 | 39500000 ACETILENO. Manémetro 40-2,5 bar y 1 m¥h
08110011 \ 39600000 \ ARGON-CO2. Manémetro 400 bar y 20 |/min
2. Modelos Super 2.
Ref. catalogo Cadigo Caracteristicas
08110012 = 30700000 | Para OXIGENO. Manémetro 315 y 16 bar/Psi
08110013 \ 31700010 \ Para ACETILENO. Manémetro 40 y 2,5 bar/Psi (rosca izda.)
08110014 | 32700000 Para AIRE COMPRIMIDO. Manémetro 315 y 16 bar/Psi
08110015 = 33700000 | Para NITROGENO. Manémetro 315 y 16 bar/Psi
08110016 | 34700000 Para HIDROGENO. Manémetro 315 y 16 bar/Psi
08110017 | 35700000 | Para ARGON-CO:. Manémetro 315 bar/Psi y 34 I/min
08110018 = 36700000 | Para FORMIGAS. Mandmetro 315 bar/Psi y 34//min
3. Modelos en 2000.
Ref. catadlogo Cédigo Caracteristicas
08110001 = 37000000 Para OXIGENO EN-30. Manémetros a 315 y 16 bar/Psi, 30 m¥h
08110002 = 37500000 | Para ACETILENO EN-5. Manémetros a 40 y 2,5 bar/Psi, 5 m?h
08110003 \ 37600000 \ Para ARGON-CO: EN-2. Manémetros a 315 bar y 34 I/min
08110004 \ 37600500 \ Para ARGON-CO: EN-2. Manémetro a 315 bar/Psi y rotémetro de 32 I/min
08110005 | 37600510 | Para ARGON-H: EN-2. Manometro a 315 bar/Psi y rotametro de 32 I/min
08110006 | 37100500 Para NITROGENO EN-2. Manémetros a 315 y 16 bar/Psi, 30m%h
08110007 ‘ 37300000 ‘ Para PROPANO. Manémetro de 2,5 bar/Psi, 1 m®h
4. Modelos Normal.
Ref. catadlogo Cadigo Caracteristicas
08110019 = 30400000 | Para OXIGENO. Mandmetro 315 y 16 bar/Psi
08110020 \ 31500010 \ Para ACETILENO. Manémetro 40 y 2,5 bar/Psi (rosca izda.)
08110021 ‘ 35400000 ‘ Para ARGON-CO». Manémetro 315 bar/Psi y 34 I/min
08110022 = 35700500 | Para ARGON-CO:. Manémetro 315 bar/Psi y rotametro

5. Modelos Media Presion.

Ref. catadlogo

Cadigo

Caracteristicas

08110023

35300420

08110024 = 35300440 |
08110025 = 35300460 |

Para NITROGENO 20 bar. Manémetro 315 y 25 bar/Psi
Para NITROGENO 40 bar. Manémetro 315 y 60 bar/Psi
Para NITROGENO 60 bar. Manémetro 315 y 100 bar/Psi
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6. Modelos Alta Presion.

Ref. catadlogo Cadigo Caracteristicas

Para NITROGENO, para presion de entrada P1 = 200 bar y maxima presion de
08110026 ‘ 35300200 ‘ salida P2 = 200 bar con sistema de émbolo 2 manémetros 315 bar/Psi

7. Rotametros.

Ref. catalogo Codigo Caracteristicas
Rotametro, ARGON-CO.. Entrada rosca M 10 x 1, salida para manguera 8 mm,
08110027 ‘ 35700525 ‘ presion 2,5 bar

Rotametro, ARGON-COs. Entrada y salida 1/4” GAS para manguera 8 mm
CERIHZE ‘ 55700535 ‘ Presion de utilizacion atmosférica

8. Valvula Economizadora.

Ref. catdlogo Cadigo Caracteristicas

08110029 35500000 Valvula economizadora ECONOGALA (para Argoén - COz2 - Mezcla)

9. Mandmetros.

Ref. catalogo Codigo Caracteristicas
08110030 31516033 Mandémetro de 63 mm & de 2,5 bar/Psi Rosca 1/4” GAS
08110031 30416024 Manoémetro de 63 mm & de 16 bar/Psi Rosca 1/4” GAS

| |
08110032 ‘ 31516034 ‘ Manémetro de 63 mm @ de 40 bar/Psi Rosca 1/4” GAS
08110033 30416025 Manémetro de 63 mm @ de 315 bar/Psi Rosca 1/4” GAS
08110034 35716054 Manémetro de 63 mm @ de 34 I/min Rosca 1/4” GAS

08110035 30416034 Manémetro de 63 mm @ de 400 bar/Psi Rosca 1/4” GAS

SOLDADURA AEROBUTANICA
1. Conjuntos Butano-Propano.

Ref. catdlogo Cédigo Denominacién Caracteristicas

Conjunto fontanero, pintor y Soldador incorporable a botella con boquilla N© 4.
08120001 15000030 “Bricolaje” N° 1 Para botellas azules, rojas, verdes y amarillas.

Ref. catadlogo Cadigo Denominacion Caracteristicas

Mango con economizador.
Conjunto instalador y Lanza larga.
08120002 | 14600203 electricista, N° 2 Boquillas N° 5,6 y 7.
Lira de tubo sin blindar, 6 x 12 (2,50 m).
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SOLDADURA

SOLDADURA AEROBUTANICA / GRUPOS AU

Ref. catadlogo

08120003

Cadigo

OMOS DE SOLDADURAY CORTE

Denominacién Caracteristicas

Mango sin economizador.

14600106 Conjunto calﬁg%tor fontanero, Lanza corta.

Boquillas N2 4,5y 6.
Lira de tubo sin blindar, 6 x 12 (1,50 m).

Ref. catadlogo

Cadigo

Denominacion Caracteristicas

Soplete para botella a distancia.

08120004 | 14600602 | COniunto calefactor fontanero, Grifo de escape libre.
Lira de tubo sin blindar, 6 x 12 (1,50 m).
Ref. catalogo Cadigo Denominacion Caracteristicas
Mango con economizador.
[
08120005 = 14600510 PROFESIONAL 2000 panza ge fama envolvente I 1
Lira de tubo sin blindar, 6 x 12 (2,50 m).
Ref. catalogo Cadigo Denominacion
08120006 & 14400250 Conjunto Gala SG-2001/P con lira y grifo escape libre

2. Sopletes Aerobutanicos, Lanzas y Boquillas.

14600230

14600130

14600330
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MANGO SOLDADURA
Ref. catadlogo Cadigo Denominacion
08120007 14600230 Mango soldadura fuerte con economizador
08120008 14600130 Mango soldadura fuerte sin economizador
LANZA

Ref. catalogo

08120009

08120010

14600330

14600430

Denominacion

Lanza corta para soplete soldadura fuerte

Lanza larga para soplete soldadura fuerte




BOQUILLAS

Ref. catalogo Caodigo Denominacién

08120011 14600530 Boquilla N° 0 de 15 mm, consumo 75 g/h
08120012 14600531 Boquilla N2 1 de 15 mm , consumo 20 g/h
08120013 14600532 Boquilla N® 2 de 15 mm, consumo 40 g/h
08120014 14600533 Boquilla N° 3 de 15 mm, consumo 75 g/h
08120015 14600534 Boquilla N2 4 de 19 mm, consumo 260 g/h
08120016 14600535 Boquilla N° 5 de 25 mm, consumo 650 g/h
08120017 14600536 Boquilla N° 6 de 29 mm, consumo 1200 g/h
08120018 14600537 Boquilla N2 7 de 32 mm, consumo 2000 g/h
08120019 14600538 Boquilla N2 8 de 42 mm, consumo 4100 g/h

GRIFO DE ESCAPE

Ref. catadlogo Denominacion
08120020 73200000 Grifo de escape libre con tuerca y racor de salida
08120021 73200203 Grifo de escape libre sin tuerca ni racor

LANZA DE LLAMA ENVOLVENTE

Ref. catadlogo Denominacion

08120022 73400013 Lanza de llama envolvente N2 1 de 14 mm, consumo 150 g/h

08120023 ‘ 73400023 ‘ Lanza de llama envolvente N° 2 de 19 mm, consumo 273 g/h

08120024 ‘ 73400033 ‘ Lanza de llama envolvente N° 3 de 25 mm, consumo 880 g/h

08120025 ‘ 73400043 ‘ Lanza de llama envolvente N° 4 de 29 mm, consumo 1185 g/h
LIRATUBO

Ref. catdlogo Cédigo Denominacién

08120026 72500335 Lira tubo sin blindar, 6 x 12 (1,50 m)

08120027 ‘ 72500330 ‘ Lira tubo sin blindar, 6 x 12 (2,50 m)

08120028 = 72500235 Lira tubo “blindada’, 8 x 14 (1,50 m)

08120029 = 72500230 | Lira tubo “blindada” 8 x 14 (2,50 m)

08120030 ‘ 72500135 ‘ Lira tubo “blindada” 5 x 10 (1,50 m)

08120031 ‘ 72500130 ‘ Lira tubo “blindada” 5 x 10 (2,50 m)

BLINDADA

GRUPOS AUTONOMOS DE SOLDADURA Y CORTE

1. Grupos Autonomos Portatiles.

MINI GALA

Ref. catalogo Caodigo Caracteristicas

Con botella oxigeno MiniTop y botella butano 0,5 kg
08130001 78000250 Soplete microllama, armazoén de seguridad, 2 m de manguera,
cruceta con boquillas.

Con botella oxigeno MiniTop y botella butano 0,5 kg
08130002 78000300 Soplete microllama orientable, armazén de seguridad,
2 m de manguera, cruceta con boquillas.

GAP-OA

Ref. catadlogo Caracteristicas

Con dos botellas MiniTop (oxi-acetileno), soplete Minor, carro,
08130003 78000015 vélvulas de seguridad, 3 m de manguera, cruceta boquillas.
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SOLDADURA

GRUPOS NOMOS / ACCESORIOS DE SOLDADURA AUTOGENA / ELECTRODOS

GAP-OB
Ref. catalogo Cadigo Caracteristicas

Con botella oxigeno MiniTop y botella butano, soplete Minor, carro,
08130004 78000065 vélvulas de seguridad, 3 m de manguera, cruceta boquillas,
manorreductor reducido.

ROLLERFLAN

Ref. catalogo Caodigo Caracteristicas

Con dos botellas MiniTop (oxi-acetil), soplete agil, carro universal,
08130005 78000190 vélvulas de seguridad, 3 m de manguera, boquillas soldar,
dispositivo corte con boquillas.

OPCIONALES
Ref. catalogo Cadigo Caracteristicas
08130006 ‘ 10100150 ‘ Dispositivo de corte y carro cortador (acetileno)
08130007 ‘ 10500150 ‘ Dispositivo de corte y carro cortador (butano)

2. Carros para 2 Botellas.

Ref.catalogo Caédigo Caracteristicas

08130008 ‘ 71100060 ‘ Carro para oxigeno y acetileno, ruedas de goma (400 mm &)
08130009 ‘ 75100060 ‘ Carro para oxigeno y propano, ruedas de goma (400 mm o)
08130010 ‘ 71100100 ‘ Carro transporte una botella industrial.

ACCESORIOS DE SOLDADURA AUTOGENA

PARA SOPLETES
Ref. catalogo Cadigo Caracteristicas
08140001 ‘ 73000200 ‘ Juego valvulas seguridad ox-ac. mango (incluye 1 ox. + 1 ac.)
08140002 ‘ 73000300 ‘ Juego valvulas seguridad ox-pr. mango (incluye 1 ox. + 1 propano)
08140003 ‘ 73000000 ‘ Vélvula seguridad oxigeno, mango 1/4”
08140004 ‘ 73100020 ‘ Vélvula seguridad acetileno, mango 3/8” izquierda.
08140005 ‘ 73100031 ‘ Valvula seguridad propano, mango 3/8” izquierda.
PARA MANORREDUCTORES
Ref. catalogo Cadigo Caracteristicas
08140006 ‘ 76000000 ‘ Valvula seguridad oxigeno, manorreductor 1/4”
08140007 ‘ 76200000 ‘ Valvula seguridad acetileno, manorreductor 3/8” izquierda
08140008 ‘ 76100031 ‘ Valvula seguridad propano, manorreductor 3/8” izquierda
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PARA MANORREDUCTORES “TERMICAS”

Ref. catalogo Caédigo Caracteristicas

08140009 76000500 Valvula seguridad oxigeno-térmica 1/4”

08140010 ‘ 76200500 ‘ Vélvula seguridad acetileno-térmica 3/8” izquierda

08140011 ‘ 76100500 ‘ Vélvula seguridad propano-térmica 3/8” izquierda
PARA MANGUERA

Ref. catdlogo odi Caracteristicas

08140012 77000000 Valvula seguridad oxigeno, manguera & 6-8

08140013 ‘ 77100000 ‘ Vélvula seguridad acetileno, manguera & 6-9

TUBO DE GOMA (MANGUERAS)

Ref. catdlogo Cadigo Caracteristicas
08140015 77200000 Tubo de goma para oxigeno (& int.-ext. 8 x 16) (3 telas)
08140016 77300000 Tubo de goma para acetileno (& int.-ext. 9 x 16) (1 tela)
08140017 77400000 Tubo de caucho para propano (& int.-ext. 9 x 16)
Manguera doble soldada (oxigeno y acetileno / propano)

08140018 77500000 @ int-ext. 6+ 16 X 12

Manguera doble soldada (oxigeno y acetileno)
08140019 77600000 O int-ext. 8+ 9 X 16

Manguera doble soldada (OX|geno y propano)
08140020 77900000 @ int-ext. 8+ 9 x 16

ELECTRODOS
1. Rutilo.

0K 46.00

Es muy poco sensible a la presencia de 6xidos y otras impurezas superficiales. Produce cordones
suaves en todas las posiciones, incluso en vertical descendente y la escoria es facil de eliminar. Es
adecuado para el soldeo de chapa galvanizada. Corriente de soldadura : AC,DC+ - OCV 50 V.

Ref. @ ) Voltaje de | Corriente | kg metal aportado | N° electrodos kg de metal | Tiempo de soldadura
catalogo s Longitud arco soldadura, | por kg de elec- | por Kg de metal | soldado por por electrodo, en
V) (A) trodos soldado tiempo de arco segundos

08150001 | 1,6 | 300 26 30-60 0,63 263 0,38 36
08150002 2,0 300 25 50-70 0,60 172 0,55 38
08150003 | 2,5 | 350 22 60-100 0,65 86 0,80 50
08150004 3,2 | 350 22 80-150 0,65 58] 1,30 &7
08150005 | 4,0 | 350 22 100-200 0,60 39 1,60 65
08150006 5,0 350 24 150-290 0,60 24 2,30 87
08150027 | 5,0 | 450 24 150-290 0,60 31 2,30 114

2. Inox.

0K 61.30

Es un electrodo con revestimiento LMA (de baja absorcién de humedad) extrabajo en carbono, para
soldeo de aceros del tipo 19Cr10Ni, adecuado también para aceros estabilizados de composicion
similar, excepto cuando ha de satisfacerse ademas la resistencia a la fluencia del material base.
Produce cordones de soldadura de excelente aspecto y escoria autodesprendible. Corriente de
soldadura: DC+, AC OCV 50 V.

Ref. @ ) Voltaje de | Corriente | kg metal aportado | N° electrodos kg de metal | Tiempo de soldadura
catalogo T Longitud arco soldadura, por k_g de por kg de metal | soldado por por electrodo, en
V) (A) electrodos soldado tiempo de arco segundos
08150007 1,6 | 300 27 35-45 0,55 240 0,6 24
08150008 20 300 = 29 | 3565 =~ 055 160 08 29
08150009 25 300 = 31 | 5090 = 055 99 11 36
08150010 32 350 = 31 | 70-130 = 060 49 14 54
08150011 40 350 32 | 90180 060 | 33 20 | 60
08150012 50| 350 = 33 | 140250 060 | 20 | 30 60
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SOLDADURA

ELECTRODOS / ESTUFAS Y HORNOS DE SECADO DE ELECTRODOS

0K 63.30

Es un electrodo con revestimiento LMA (de baja absorcion de humedad) extrabajo en carbono del tipo
18Cr12Ni2,8Mo. Adecuado para el soldeo de aceros estabilizados de composicién similar, excepto cuando
ha de satisfacerse la resistencia a la fluencia del material base. Produce cordones de aspecto excelente y
escoria autodesprendible. Corriente de soldadura: DC+, AC OCV 50 V.

3. Basico.

LiZE=RT

LEZ=RT

4. Fundicion.

Ref. ) Voltaje de | Corriente | kg metal aportado | N° electrodos kg de metal | Tiempo de soldadura

A Longitud arco soldadura, por kg de por kg de metal | soldado por por electrodo, en
catalogo Ll V) (A) electrodos soldado tiempo de arco segundos
08150013 | 1,6 | 300 = 29 30-45 0,56 250 0,4 37
08150014 20 | 300 = 29 | 4565 | 0,60 | 147 | 06 | 39
08150015 25 | 300 = 29 | 45-90 | 0,56 \ % o1 45
08150016 25 350 | 30 | 45-80 0,56 \ 83 | 11 41
08150017 | 32 | 350 = 30 | 60-125 | 0,55 \ 52 |14 57
08150018 40 350 | 32 | 70-190 0,56 \ 34 | 20 | 57
08150019 | 50 350 | 32 | 100-280 0,56 \ 21 80 63

0K 48.00

Es un electrodo con revestimiento resistente a la humedad, LMA, de uso general para el soldeo de aceros
suaves y de baja aleacion. Deposita un metal tenaz y resistente a la fisuracion. Alta velocidad de soldeo
en la posicion vertical ascendente. Este electrodo puede utilizarse para soldar estructuras, en las que no
puede evitarse la aparicién de tensiones. Corriente de soldadura: DC+(-).

Ref. @ _ Voltaje de | Corriente | kg metal aportado | N° electrodos kg de metal Tiempo de soldadura
catalogo mm | Longitud arco soldadura, por kg de por kg de metal | soldado por por electrodo, en
V) (A) electrodos soldado tiempo de arco segundos
08150020 1,6 300 24 30-55 0,59 192 0,38 50
08150021 2,0 300 22 50-80 0,63 119 0,6 50
08150022 2,5 350 23 80-110 0,65 62,5 1,0 56
08150023 3,2 350 22 90-140 0,64 43 1,3 66
08150024 3,2 450 23 90-140 0,64 32,3 1,5 76
08150025 4,0 350 24 125-210 0,51 35,0 2,1 64
08150026 = 4,0 450 26 125-210 0,67 20,5 2,1 86
08150028 5,0 450 23 200-260 0,69 18,5 2,6 102
08150029 | 6,0 450 23 220-340 0,72 9,6 3,7 102
08150030 7,0 450 25 280-410 0,72 7,0 4,4 117
OK 48.17

Es un electrodo basico especialmente con buenas propiedades mecanicas y generalmente usado cuando
los requerimientos son extraduros. El electrodo tolera una amplia variacion en el andlisis del metal base y el
resultado es excelente. Muy estable para pasadas de raiz. Corriente de soldadura: AC, DC+ - OCV 65 V.

Ref @ Voltaje de | Corriente | kg metal aportado | N° electrodos kg de metal Tiempo de soldadura
catétleo. ® oE Longitud arco soldadura, por Kg de por kg de metal | soldado por por electrodo, en
g I V) (A) electrodos soldado tiempo de arco segundos
08150031 | 2,5 350 26 80-110 0,63 83 0,82 53
08150032 32 450 | 26 | 80-150 0,65 \ 38 14 67
08150033 | 40 450 | 25 | 100-220 0,64 \ 25 | 205 70
08150034 50 | 450 = 30 | 180-320 | 0,67 | 16 | 262 | 88

0K 92.18

Es un electrodo revestido con nucleo de niquel, para el soldeo de los tipos normales de fundicién de hierro.
El metal aportado es blando y facilmente mecanizable. El soldeo se realiza sobre material frio o ligeramente
precalentado. El electrodo es adecuado tanto para unién como para reparacion de piezas de fundicién de
hierro. Corriente de soldadura: AC, DC+ OCV 50 V
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Ref Voltaje de | Corriente | kg metal aportado | N° electrodos kg de metal Tiempo de soldadura
catélogo @ mm | Longitud arco soldadura, por kg de por kg de metal | soldado por por electrodo, en
9 (V) (A) electrodos soldado tiempo de arco segundos
08150035 2,5 | 300 20 55-110 0,71 83,3 0,9 46
08150036 32 350 | 20 | 80-140 0,68 | a8 12 66
08150037 | 40 350 | 20 | 100-190 | 0,70 | 294 17 71




5. Hilos de Soldar.

OK AUTROD 12.51

Ref. (%] Voltaje de arco Corriente . .
catalogo mm %) soldadura, (A) Es un hilo de acero, revestido de cobre, aleado con
08150039 0.6 15-20 30-100 manganeso y silicio para el soldeo MIG/MAG (GMAW)
08150040 | 0 o g de aceros no aleados, por ejemplo, aceros estructura-
’ : : les en general con una resistencia mecanica minima
08150041 | 09 18-26 70-250 de 530 MPa y aceros al carbono manganeso de grano
08150042 1,0 18-32 80-300 fino con un limite elastico minimo de 420 MPa. El OK
08150043 | 1.2 18-34 120-380 Autrod 12.51 puede soldarse con A,r/ZOCOZ 0 con
oetso0aal g P p—— CO2 puro como gases de proteccion. Las propiedades
' : : mecanicas indicadas se obtienen utilizando Ar/20C02
08150045 | 16 28-38 225-550 como gas de proteccion. Corriente de soldadura: DC(+).

ESTUFAS Y HORNOS DE SECADO DE ELECTRODOS
1. Mantenimiento de Electrodos.

Estufas

EA1Y EA2

Las estufas portatiles EA1 y EA2 son unos practicos contenedores de almacenamiento
en seco para electrodos. Temperatura de almacenamiento 125°C maximo.

Ref.

catalogo Cadigo Modelo Caracteristicas
08160001 | 700013600 |  EA1 | Con termostato
08160002 ‘ 700013 611 ‘ EA2 ‘ Con termostato y termémetro

2. Secado y Mantenimiento de Electrodos y Flux.

Estufa

PK5

Ref.
catalogo

Cadigo Modelo Caracteristicas Conexion Temperatura

08160003 | 0000 515 075 PK5 Con termostato 1x230V-500W 50 - 300°C

Horno

SK40

Ref. Temperatura

Cadigo Modelo Caracteristicas Capacidad Conexion | 402 cenado

catalogo

Con termémetro, termostato y o
08160004 | 0000 515 102 | SK 40 lampara de control 20 paquetes | 1x230V | 50 - 180°C
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